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Pile au lithium intégrée : 3,7 V, 1800 mAh 

Temps de recharge : 1,5 h (environ) 

Méthode de recharge : USB (PC, ordinateur portable ou 
adaptateur secteur USB) 

Tension nominale : 5 V CC 

Puissance nominale d’entrée : 8 W 

Température maximale 480 °C (900 °F) 

Temps de travail continu maximal : 1 h 

Arrêt automatique Environ 2 minutes 

 
 



 



 
 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 



 

 

 
     

 

 

 
 

 

  

 

 
Étamer la pointe 

 Assurez-vous que la pointe est fixée au fer et vissée solidement en place. 

 Chauffer le fer à souder.  Si vous utilisez un poste de soudure doté d'un 

contrôle de température réglable, réglez-le sur 400 C / 752 °F. 

 Essuyez la pointe du fer à souder sur une éponge humide pour la nettoyer. 
Attendez quelques secondes pour que la pointe se réchauffe de nouveau 

avant de passer à l'étape suivante   

 Tenez le fer à souder d'une main et étamez de l'autre. Touchez la soudure 
avec la pointe du fer et assurez-vous que la soudure est uniforme autour 
de la pointe. 

 La pointe devrait être brillante.  

 Commencer à souder dès que « l’étamage » est terminé.  

 ! 

 ! 



 Mettre le fer en marche pour chauffer l'outil.  

 Étamer la pointe du fer à souder tel que décrit ci-dessus.  

 Placez la pointe de soudure sur le joint ou les composants à 
souder. Maintenez le fer à souder à cet endroit durant 3 à 4 
secondes pour chauffer le joint. 

 Continuez à tenir le fer à souder sur le joint, puis touchez le 
joint avec la soudure. IMPORTANT – N’ajouter pas la 
soudure directement à la pointe du fer. Le joint doit être 
suffisamment chaud pour faire fondre la  

 

 soudure lorsqu'il est touché. Si le joint à souder est trop 
froid, il se formera une mauvaise connexion. 

 Appliquer de la soudure sur le joint jusqu'à ce qu'il soit 
entièrement couvert. 

 Retirez le fer et laissez la soudure refroidir naturellement, ne 
soufflez pas sur la soudure pour la refroidir, car cela causera 
un mauvais joint.  

 
Un joint de soudure approprié est lisse, brillant et ressemble à 
un volcan ou à un cône. Utilisez juste assez de soudure pour 
couvrir tout le joint, mais pas trop pour qu'elle forme une boule 
ou qu'elle se répande sur un fil ou un joint à proximité.  

 
Le fer à souder est équipé de deux lumières DEL intégrées pour 
éclairer la zone de travail. Les lumières DEL sont activées au 
moyen du capteur tactile. Voir l’item E dans le tableau des 
composants ci-dessus.  

N’essayez jamais de ranger le fer à souder lorsqu'il est chaud.  
Assurez-vous que l'outil est À L'ARRÊT, débranché et refroidi  
AVANT de le ranger.  
 

Les surfaces du fer à souder peuvent être nettoyées avec un chiffon ou une   
éponge humide. Ne JAMAIS utiliser de produits de nettoyage à base de  
pétrole pour nettoyer les composants du fer à souder. 

 
Ne JAMAIS utiliser de lubrifiant sur une partie du fer à souder. 

 
Enlever tout débris ou matériau combustible du fer à souder. L’outil doit   
être exempt de matières combustibles, d'essence et d'autres vapeurs et  
liquides inflammables. 

 
REMARQUE : TOUT AUTRE ENTRETIEN DOIT ÊTRE  
EFFECTUÉ PAR UN CENTRE DE SERVICE AUTORISÉ 

Si cet outil Benchmark ne fonctionne plus en raison d'un défaut de matériau   
ou de fabrication dans les cinq ans suivant la date d'achat, retournez-le à  
n'importe quel magasin Home Hardware avec la facture d'achat originale  
pour obtenir un échange. Garantie de 3 ans sur la batterie et le chargeur.  
Cette garantie n'inclut pas les pièces d'usure, comprenant, mais sans s'y  
limiter, les lames, les brosses, les courroies, les ampoules. Cette garantie  
couvre uniquement les défauts de matériau ou de fabrication. Elle ne  
couvre pas l'usure normale, les défaillances causées par un usage abusif  
ou inadéquat ou les défauts causés par une mauvaise utilisation ou un  
accident. Si ce produit Benchmark est utilisé à des fins commerciales ou de  
location, cette garantie ne s'applique pas. 

 


